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Predmluva

Vazeny zakazniku,

nechejte si prosim €as a proc¢téte si pozorné celou tuto pfirucku. Je
dllezité, abyste se pfed uvedenim zafizeni do provozu seznamili s
obsluznymi prvky, jakoz i s bezpeénym zachazenim s VasSim
zafizenim.

Tato pfirucka by méla byt uchovavana vzdy v blizkosti zafizeni,
abyste v ni v pfipadé pochybnosti mohli listovat a méla by byt
pfipadné pfedana i eventualnim dal$im maijitelim.

Obsluha a udrzba tohoto zafizeni skryva nebezpeci, na néz ma byt
upozornéno pomoci symboll v této pfiruéce. V textu jsou pouzity
nasledujici symboly. Dbejte prosim pfislusnych pokynG velmi
peclive.

e Bezpecnostni upozornéni

Tento symbol oznacuje upozornéni, jehoZ respektovani slouzi k
zajiSténi vasi osobni bezpecnosti a zabranéni $kod na zarizeni.

[..| Obecné pokyny

Tento symbol oznaCuje pokyny a praktické tipy pro uzivatele.

Ovérili jsme, Ze obsah pfirucky odpovida popisovanému zafizeni.
Neni vS8ak mozné vyloucit odchylky, takZze neprebirame zaruku za
Uplnou shodu. Udaje jsou v$ak pravidelné kontrolovany a nutné
korektury jsou obsazeny v nasledujicich vydanich, do nichz mlzete
nahlédnout na naSich webovych strankach. (viz QR kéd odkaz na
web na titulni strané).

Pokud by se vyskytly pochybnosti v souvislosti s vlastnostmi nebo
manipulaci se zafizenim, kontaktujte nas prosim pred jeho
uvedenim do provozu.

VSechny fotky a obrazky jsou symbolické fotografie a nemusi
souhlasit s aktualnim provedenim. Technické zmény, omyly a
tiskové chyby jsou vyhrazeny.

U skod, jez vzniknou nedodrZenim pokynii v této pfirucce, zanika
narok na uplatnéni zaruky. Za nasledné $kody, jez z toho vyplynou,
nerucime.

Tato pfirucka nesmi byt reprodukovana celd, ani jeji Casti bez
naseho pisemného svoleni v jakékoli formé a jakymikoli prostfedky
elektronického nebo mechanického typu. Jednani v rozporu s timto
nafizenim predstavuje poruSeni platnych ustanoveni o autorskych
pravech a bude trestnépravné stihano. VSechna prava, prfedevsim
prava na rozmnozovani, jsou vyhrazena.

[..| Kontrola dodaného zbozi

Po obdrzeni zafizeni se doporucuje zkontrolovat, zda zboZi souhlasi
s komponentami uvedenymi v objednavce, nakladnim nebo
dodacim listu. Odstrarite opatrné obal tak, aby se zafizeni
neposkodilo. Dale byste méli zkontrolovat, zda nedoslo k Zadnym
Skodam zpisobenym prepravou. Je-li dodavka netiplna nebo
poskozena, informujte neprodlené Vaseho obchodnika.
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1. Bezpecénostni upozornéni

Névody obsaZené v této prirucce musi byt pripadné dopinény
platnymi zakonnymi pfedpisy a technickymi normami. Nenahrazuji
normy a dal$i (ani zakonem stanovené) predpisy, jez jsou vydavany
z bezpecnostnich divodi.

Toto zafizeni ma nebezpecné casti (Casti pod proudem, pohyblivé a
horké casti). Proto muZe pfi nedodrZeni pokyni uvedenych v této
pfirucce dojit k tézkym Skodam na zdravi i na majetku!

1.1. Misto instalace / instalace

Umistéte pristroj na takové misto, kde nebudou ohroZzeny
nepoucené osoby, prochézejici, nebo déti. Déti nejsou schopny
rozpoznat nebezpecCi neodborného zachézeni s elektropristroji.
Proto nikdy nenechévejte elektricka zafizeni bsluhovat déti!

e Pristroj neni moZno pouZivat ve volné pfirodé, ve vihkém
prostredi, za de$té a snéZeni. Pristroj musi byt umistén tak,
aby se na néj nedostala vilhkost nebo na néj nemohla
stfiknout kapalina.

o Nikdy nepouZivejte pristroj ve vybusném prostfedi nebo v
blizkosti plynu ¢i hoflavych par.

e Pouzivejte vyhradné ve vzpfiméné poloze, na pevném a
stabilnim povrchu.

o Nez zacénete pristrojem hybat, premistovat jej nebo Cistit,
musi byt vytaZzena zastrcka ze sité!

e Okolni teplota v misté instalace nesmi byt niz§i nez 5°C a
vyssi nez 40°C.

e Udrzujte sitovy kabel v dostatecné vzdalenost od zvedacich
zafizeni, kterd by zafizeni mohla neumysiné zvednout do
vysky. Ujistéte se, Ze nikdo nemiize na kabel Slapnout, prejet
ho nebo o néj zakopnout.

1.2. Rizika vyplyvajici z vyskytu elektrického proudu

Je zakazano provadét upravy na pfistroji pod proudem. Kontakt s
castmi, jeZ jsou pod proudem, miiZe byt smrtelny!

e Zafizeni smi byt pfipojovano pouze k elektrickym sitim, jez
jsou podle specifikace kompatibilni se jmenovitym vykonem,
Jjmenovitou frekvenci a napétim zarizeni.

e Pristroj se smi pripojit jen do zasuvky, ktera je vybavena
odpovidajicim jisticem a proudovym chranicem a je
uzemnéna. Pristroj je mozZno pripgjit do zasuvky pouze
vypnuty.

e Je zakdzano pouzivat vadné prodluzovacky nebo
prodluZovacky s malym profilem vedeni.

e Nikdy se nedotykejte elektrickych soucasti, neizolovanych
dilt nebo kabelti pod proudem.

e Zarizeni nikdy nezapojujte do sité s otevienym krytem!

e Za provozu nesmi byt provadény Zzadné dpravy na
elektrickém vedeni nebo na ¢astech pfistroje.

e Prfed kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte stav
elektrického kabelu a zastrcky.

e Zlomené, opotfebované nebo ohofelé kabely je nutno
vymeénit. Zkorodované pfipojky je taktéz nutno vyménit!

1.3. Vybaveni
Nejsou nutna zadna zvIastni prventivni opatreni.

1.4. Rizika vyplyvajici z pohybujicich se dila

o Otacet vikem je povoleno pouze jeho uchopenim za rukojet.

o Dovnitf zafizeni nevkladejte Zadné predmety.

e Pred oto¢enim vika dbejte na to, aby byl prostor vika volny a
aby se vuzaviraném prostoru a v prostoru otaceni
nenachazaly zadné predméty nebo casti tél.

e Prace na udrzbé sméji byt provadeny pouze pri zajiSténém
viku (musi byt zamezeno otaceni).

1.5. Rizika vyplyvajici z vysokych teplot

e Je zakazano dotykat se svafovaci jednotky, pokud je zafizeni
zapnuto.

e Nikdy se nedotykejte svafovaci jednotky bezprostfedné po
svafovani — hrozi riziko popaleni!

1.6.

Pouzivani v souladu s uc¢elem pouziti

Zafizeni se smi pouZivat pouze v pfipadé, Ze je dostatek
oleje v obou vakuovych Ccerpadlech. Stav oleje v obou
vakuovych Cerpadlech kontrolujte pravidelné!

Pred uvedenim zafizeni do provozu pohledem zkontrolujte,
zda nevykazuje poskozeni ¢&i netésnosti. Defektni zafizeni
nesmi byt uvadéna do provozu.

Nenechavejte pristroj bézet bez dozoru. Pri delsim
nepouZzivani jej vypojte ze sité!

Pouzivejte pouze folie, jez jsou dle specifikace urceny pro
tento pristroj.

Svarovaci draty udrzujte vzdy Cisté. Znecisténé svafovaci
dréty se rychleji opotfebovavaji. Nikdy necistéte teflonovy kryt
svarovaciho dratu vlhkym ani mokrym hadrem!

ZboZi, jez méa byt zabaleno, se muze pfi $patné nastavené
hodnoté vakuovani (prili§ vysoky stuperi svafovani) poSkodit.
Pred pouZitim se ujistéte, Ze je hodnota nastavena spravné.
Pri baleni tekutin dbejte na to, aby béhem svareni neunikly.
Mohly by zptsobit $kody na pristroji!

Nastaveni nebo instalace provedené vyrobcem nesmi byt
ménény za ucelem zvySovani vykonu.

Udrzba

Zafizeni se smi otevrit pouze, je-li chladné, vypnuté a
odpojeno ze sité. Viko musi byt zajisténé. Udrzbu provéadéjte
pouze v pfipadé, Ze jste k tomu opravnéni.

V ramci Gdrzby se smi pouZzivat vyhradné originalni nahradni
dily. Vyjimkou jsou normované dily, jez odpovidaji specifikaci
originalnich dilt (napf. Srouby).
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2. Specifikace

2.1. Technicka data

PM-VC-6002-U (provedeni Z1605)

Typ konstrukce

poloautomaticka vakuova bali¢ka s dvojitou komorou z uslechtilé oceli

Uzitna plocha komory (SxH)?

2 komory po 665 x 415/535 mm

Vyska komory"?

2 komory vzdy po 50/ 210 mm

Pocet mist v programové paméti

50

Doba vakuovani

nastavitelny pro kazdé ulozné misto 0-99 s (v krocich po 1 s)

Programova
pamét’ Doba svarovani nastavitelny pro kazdé ulozné misto 0,0-3,0 s (v krocich po 0,1 s)
Doba chlazeni svaru nastavitelny pro kazdé ulozné misto 2,0-9,9 s (v krocich po 0,1 s)
Napajeni/jmenovity vykon 380-400 V, 50 Hz, tfifazové / 2,2 kW
Napajeni 3 v rezimu standby: 0,3 A
Pf¥ikon pfi vakuovani: < 4,0 A (nabéhovy proud vakuového Cerpadla: < 16 A)
pfi svafovani: < 13 A
Model 2 ks PM-VP-20-400
Typ konstrukce jednostupnové vakuové ¢erpadlo s rotaénim posouvacem
Vakuovaci Vykon éerpadla 2x 20 m¥h (=4x 10% Pa)
jednotka Maximalni vakuum ca. 99,8 % (minimum 2 mbar/200 Pa je mozné)
Druh oleje a jeho objem hydraulicky olej 1,0 |
Vhodna viskozita oleje okolni teplota +5 az +10°C: ISO VG32, +10 az +40°C: ISO VG68
Svarovaci Typ impulzni svareci lista
jednotka Svarovy $ev (Dx 8) 2 ks svareci listy ve viku & svafovaci drat:délka 600 x Sitka 8 mm
Zaplynovani neni k dispozici

Povolena okolni teplota/vihkost vzduchu

+5 az +40°C / DRH: < 80%, nekondenzujici

Hlasitost na manipulacni pozici

LWA: 89dB, pfi vakuovani (0-30s): 58dB(A), pfi vétrani komory (2s): 74dB(A)

Rozméry zafrizeni (SxhxV)

1.460 x 710 x 960/1.190 mm

Vlastni hmotnost zafizeni

219 kg

Y Velikost komory viz 2.3. Rozméry.

2.2. Rozméry
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2.3. Vyobrazeni zarizeni

2 svafeci listy (uvnitf)

Drzak vika —
Odsévaci otvor pro obé komory

Vyhopne viko

PFidrzna spona

/_—
Natlacna guma silikon

Prava vakuovaci komora

Obsluzny panel

Hlavni spina¢

Nouzovy vypinaé

Drzak vika

Vyklopné viko — Q”
-
Tésnéni vika i

Pidrzna spona

= Nétlatna guma silikon

Napajenl

Svarec lista Leva vakuovaci komora

Pneumatické

ovladani svareci

listy

Pravé dvifka pro

Udrzbu

vedou k:

- vakuové ¢erpadlo ¢.1

- hlavni pojistka

- relé v pevné fazi

- transformator
Sitovy

kabel

Levé dvifka pro Udrzbu

vedou k:

- vakuové ¢erpadlo ¢.2
- komora vétraci ventil
- svareci lista ventil

2.4. Vhodné folie
Principialné Ize na tomto zafizeni svarovat vSechny termoplastické folie. My doporucujeme nasledujici typy a tloustky folii:

Tloustka folie pri urcité teplot svarovani
Material folie nizka stredni vysoka

(Niedrig) (Mittel) (Hoch)
Polyvinylchlorid | PVC - 20 -100 pm 100-250 ym
Polyetylen PE 30-60 uym 60-150 ym 150-400 pym
Polypropylen PP 50-80 um 80-130 ym 130-350 ym
Plastové optické | b | 5040 ym 40-90 pm 90 -200 pm
vlakno

|.. I Pri vybéru félie je tfeba vidy zohlednit, e pfi vakuovani predmétii
L—: :J s ostrymi rohy je nutné zvolit silnéjsi folii, aby se félie na konci procesu
vakuovani vzduch proudi do komory a félie se stahuje) neroztrhla.

Ccz



3. Pripravné ¢innosti

Obsluha musi pfed uvedenim zafizeni do provozu provést
zavérecné kontroly:

POZOR - zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, pokud
nejsou hydraulicka cerpadla naplnéna olejem! Mohlo by se
poskodit zarizeni!

3.1. Zvoleni spravného mista instalace

= Misto instalace musi byt rovna a pevna plocha.

= Podlaha by méla byt neklouzava, aby se minimalizovalo
nebezpedi pro obsluhujici personal.

= Zafizeni nesmi stat v oblasti ohroZzené explozi.

Dbejte prosim pokynu k instalaci v bodé 1.1.

3.2. Kontrola stavu oleje
I..l Zafizeni mize byt jiz pfedem naplnéno hydraulickym olejem
—~\| nebo je vhodny olej soucasti dodavky, to ale vZdy zalezi na
distribuénim kanalu resp. druhu dopravy. Pred kazZdym
uvedenim do provozu v kazdém pfipadé zkontrolujte stav
hydraulického oleje.
= V pfipadé potfeby vytahnéte sitovy kabel ze zafizeni
= Zamezte nechténému otoceni vika
= Otevrete oboji Gdrzbové dvirka
= Zkontrolujte stav hydraulického oleje u obou vakuovych
Cerpadel
- v pripadé potreby olej doplrite.

Sroub na pInéni oleje (otvor prodqé@K -
Prlzor - mnoZstvi oleje

[-] [-)

Maximalni povolené mnoZstvi ol MAX

I e > , . @
Idedlni mnozstvi oleje
Minimalni mnozstvi oleje MIN
ey

Viypustny Sroub pro olej 7
|
|

Stav oleje je spravny, pokud je hydraulicky olej naplnén cca do %
sklenéného priazoru. Nadbyteény olej je nutné vypustit pres
vypustny Sroub.

Dalsi pokyny viz bod 5.4. Vakuové ¢erpadlo.

3.4. Pripojeni plynové lahve
c Ocelové plynové lahve jsou pod velmi vysokym tlakem a

mohou v krajnim pfipadé prasknout a explodovat.
Zachazejte proto, prosim, s lahvemi velmi opatrné. K tomu
mimo jiné patfi. nehazejte s nimi, nezahfivejte je a zajistéte
je pfed upadnutim!

Prectéte si prislusné bezpecnostni predpisy tykajici se
zachazeni s ocelovymi plynovymi lahvemi (k dostani u
Vaseho dodavatele plynu).

= Méjte pripravené vhodné plynové lahve véetné redukcniho
ventilu a pfipojné hadice
POZOR — Nesmi se pouZivat korodujici, hoflavé, lehce
vznétlivé plyny ani plyny obsahujici mnoho kysliku (>25%)!
= Plynové lahve postavte a zajistéte proti upadnuti
= Otocte hlavnim spinacem zarizeni do polohy AUS/VYP (vypnuto)
- Cepicku ventilu plynové lahve vytoéte a postavte se za
plynovou lahev tak, aby otvor ventilu sméfoval pry¢ od Vas.
Ventil lahve kratce oteviete, abyste vypustili pfipadné
znecisténi.

Namontujte vhodny redukcni ventil na plynovou lahev.

Vystupni tlak: 0,5-2,0 bar

Pripadné pro kontrolu namontujte zafizeni na zobrazeni pritoku
Namontujte vhodnou tlakovou hadici na redukcni ventil a opét
vypustte

Plynovou hadici pripojte na chranicku hadice o priaméru 8mm

a uzavrfete vzduchotésné pomoci hadicové spojky

Ventil plynové lahve pomalu otevrete a zajistéte, aby byl
vystupni tlak podle manometru < 2,0 bar

Zkontrolujte uzavéry, zda tésni

Obsluha viz bod 4.

Zafizeni nastavte
nasledovné:

- doba vakuovani: 0s

- doba plynovani: 5s

- doba svéreni: 0,0s

- doba chlazeni: 2,0s
Vakuovani bez baliku. Tim se odstrani zbyly vzduch z potrubi
pristroje a nahradi se plynem.
Pokud nenasleduje Zadny proces baleni, zavrete ventil
plynové lahve.

DE



4. Pouziti
4.1. Pripravné kroky

Pred kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte nasledujici body:
e Stav hydraulického oleje
o Pripojte sitovy kabel do vhodné, uzemnéné zasuvky

4.2. Uvedeni do provozu
4.2.1. Ovladaci panel

1 2

=

V pripadé nouze Ize probihajici proces baleni kdykoli prerusit
stisknutim nouzového tlacitka. Viko se otevie bezprostfedné po
stisknuti tlacitka.

[ r JTECH AKUOVACE}#ROJ
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4.2.2. Spusténi

e Zapojte sitovy kabel do uzemnéné, jisténé zasuvky. Sitové
napéti musi odpovidat specifikaci podle kapitoly 2.1.

e Zapnéte zafizeni pomoci hlavniho vypinace (bezpecnostni
vypinac).

e Po zobrazeni uvitaci obrazovky ukaze displej naposledy
pouZivany program.

4.2.2.1. Varovné hlaseni pfi spusténi

Pokud by bylo viko pfi spusténi pfipevnéno ke komore, resp. by k ni
bylo pfitlaovano, objevi se nasledujici hlaSeni. Pro pokraovani
ukonCete provoz zafizeni a odstrarite fixaci vika, resp. uvolnéte
drzadlo.

4.2.3. Stavovy ukazatel

aktualni Eislo programu
ukazatel stavu

Betrisbsbersit

Deckel  @seosdfhe

Llab vims: 14=
Bosasuns: :

pro aktudlni program:
C¢as vakuovani
A/

. «—Cas zaplynovani

Schueissen: 1 Eime——¢as svafovani
Abkuehi en: 3.8
...... R B 2t R ™ gas ochlazovani
T:a@@an] | SUEEa] | SSmen

pocitadlo svafovani pocCitadlo vakuovéni celkové pocitadlo
(Ize vynulovat) (Ize vynulovat) (Ize vynulovat)

programu -10

4.2.4. Volba programu

Ridici jednotka disponuje 50 programovymi misty.

(01-05, 11-15, ..., 81-85, 91-95).

PoZadovany program Ize zvolit pomoci tlacitek se Sipkami.
Programm -1 Programm +1

Programm +10 Programm -10

_/
4| (> |A] |V

dle || e | | foe || Yo/
VACUUM STOP
VAKUUMERUNG

BEENDEN

4.2.4.1. Tlag¢itka rychlé volby
Pozadovany program Ize zvolit také pomoci tlacitek rychlé volby:

P10 K> PO 5’1 E"é Fa_|[P1_ Fa_||Fa
z'mmmm:m.u
|x3| |x4| IXS' P
[x1)(x2) (3] (xa](x5)
PROG. PROG PROG
03 4 05 [[3E) e

e Nejdrfive stisknutim tlacitka Px nastavte desitkové misto
(Grover programu) poZadovaného programu.
= [

Ul TN &/
FE_ R e

e Nasledné stisknutim programového tlacitka zvolte
pozZadovany program.

1 x2| [x3|xa| x5
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4.2.5. Programova nastaveni

Doba vakuovani, zaplynovani, svafovani a ochlazovani pfislusného
nastaveného programu mize byt zménéna tlacitkem Po.
Opétovnym stisknutim tlacitka Po se ukon¢i méd nastaveni.

Vakuumzeit andern
-1s +1s

v

zu Abkihlzeit

zu Begasungszeit

(<>(a)

Begasungszeit andem
-0,1s  +0,1s

\J

zu Schweisszeit

zu Vakuumzeit

(<>)(a)

Schweisszeit andern
-0,1s  +0,1s

v

zu Begasungszeit

zu Abkuhlzeit

(<>)(a)

Abkuihlzeit andern
-0,1s  +0,1s

v)

zu Schweisszeit

zu Vakuumzeit

E:—* Einstellungen speichern und Verlassen

4.25.1. Nastaveni doby vakuovani

» Nastavitelna doba 0-99s (po 1s)
’..I Vakuové cerpadlo potiebuje urcity ¢as, aby vycerpalo vzduch z
l_—,—;—J komory. Prili§ vysoka hodnota u vakuovani prodluzuje vyhradné
dobu cyklu - to je ten Cas, ktery je nezbytny pro proces baleni.
Pri mensim objemu baleni nemaji ¢as ani naklady na elektricky
proud zpravidla zasadni vyznam. Pro zjednodusSeni Ize zvolit 30s
vakuovani, aby bylo v kazdém pfipadé zaji§téno, Ze bude vakuovani
dostatecné.
Pii stiednich az velkych objemech vakuovéni je tfeba zjistit
spravnou dobu vakuovani, abyste minimalizovali dobu i naklady na
elektricky proud:
Zacnéte s dobou vakuovani 10s a nasledné ji vidy prodluzte o 2s,
dokud vakuometr nezobrazuje vakuum 95-100 %.
Pri tomto procesu nastaveni by doba zaplynovani a svafovani mély
byt nastaveny na hodnotu 0,0 s a doba ochlazovani na minimalni
hodnotu 3,0 s - to usnadni opakované zjistovani spravné doby
vakuovani.

(<>)(a)

4.2.5.2. Nastaveni doby zaplynovani

’..I Prestoze tento model nedisponuje moZnosti zaplynovani, Ize
p.—t—\| nastavit dobu zaplynovani. Tato hodnota vSak pouze prodluzuje
dobu mezi vakuovénim a svafovanim a nema jinak zadnou funkci.

4.2.5.3. Nastaveni doby svarovani
» Nastavitelna doba svarovani 0,0-9,9s (po 0,1 s)

[..I Pokud nebyla nastavena Zadna doba svafovani (= 0,0 s),
,——\| neprobéhne ani Zadné svarovani.

[..I Skute¢na doba doba svarovani a teplota zavisi na mnoha
;——\| okolnostech, jako je druh folie, tloustka félie, teplota atd. Tyto
hodnoty je nutné zjistit individuélné.

je-li doba svarovani pfilis kratka resp. teplota je pfilis nizka, folie se
nesvari spravné. Je-li doba svarovani pfili§ dlouha resp. teplota
prili§ vysoka, mlze se fdlie propdlit a tim se zkrati Zivotnost
svareciho dratu. Nejste-li spokojeni s vysledkem svafovani, zmérite
dobu nebo teplotu svarovani.

Na zakladé obrazu svaru lze nejlépe zjistit, kde je pficina
neuspokojivého vysledku:

[ T

PFili$ kratka doba svarovani  Doba svarovani i teplota jsou  P¥ili§ dlouha doba svafovani
nebo nizk4 teplota! spravné. nebo vysoka teplota.
Nedostatecné svareni a tvofeni Na svaru je patrna struktura  Folie je roztavend a svafeci
zahybl teflonu dréat trpi.

llll Bézne je treba zpocatku nastavit dobu svarovani o cca 0,5s delsi.
p——\| Po 20-40 pracovnich cyklech Ize dobu svafovani opét sniZit na
vychozi hodnotu, protoZe zbytkové teplo svareciho dratu je vys$si.

Svaéreci drat, teflonovy pasek a silikonova guma jsou spotiebni
zboZi. Podle zplisobu zachazeni je Zivotnost téchto dilii krat$i nebo
delsi. Po procesu baleni odstrarujte zbytky folie a udrZujte svareci
jednotku vzdy cistou (necistéte ji vihkym ani mokrym hadrem, ale
vZdy jen bavinénym hadrem)!

4.2.5.4. Nastaveni doby ochlazovani
» Nastavitelna doba ochlazovani 3,0-9,9 s (po 0,1 s)

[..| Svar musi pred vyvétranim komory vychladnout, protoZe jinak se
p—~—\| vakuum v sacku neudrZi. Doba ochlazovani musi byt nastavena

individualné podle doby svarovani, typu félie a jeji tloustky i teploty
prostredi.

4.2.6. Balici proces

[..I U balikii o malém objemu potrebuje vakuové cerpadlo na jeden

p—v—\| cyklus mnoho casu, protoZe musi vycerpat z komory mnoho
vzduchu. Tuto dobu mete zkratit tak, Ze vloZite do komory vhodny
predmét, abyste zmensili objem vzduchu (napf. plastovy kvédr, kus
dfeva zataveny do félie apod.)

e VioZte produkt, ktery se méa vakuovat, do vhodného sacku a
vloZte jej do otevrené komory

[..I Uvédomte si, Ze vakuovaci sacek se miiZze kvili ostrym hranam
,——\| predmétii poskodit. Ostré predméty proto vZdy vioZte do vhodného
prebalu z kartonu resp. prikrejte ostré rohy a hrany vhodnymi
predméty.
e Drzak félie vyklopte nahoru a otevieny konec sacku vedte
mezi drzakem fdlie a silikonovou pfitlatnou gumou.
Konec sacku by mél presahovat minimalné 2 mm pres
pfitlacnou gumu.
U sacki se 2 otvory (=tunel), vedte druhy otvor pfes
protilehlou pfitlacnou gumu, resp. vloZte druhy sacek do
komory.

o Uzavrete drzak folie.
[..I Félie musi pfiléhat hladce, bez zahybu, na pfitlacnou gumu! Zahyby
,.—t—\| zabraniuji tésnému svareni Svu a vtlacuji do do sacku vzduch.

[..1 Driaky folie Ize v pripadé potreby - pouliti bez drZaku félie -
L.ﬁ:] demontovat.

Dbejte na to, aby se v prostoru uzavirani a otaceni vika a jeho
mechanickych soucasti nenachazely Zadné neZadouci pfedméty,
casti baleného zboZi ani casti téla! Vikem pohybujte vyhradné
pomoci na ném umisténych drzadel!
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e Pretocte viko na komoru a stlacte jej dolu.
o Vakuové Cerpadlo zacne pracovat a sacek se nafoukne
(protoze tlak vzduchu v sacku je vétsi nez tlak v komore)

zbyvajici Cas v s
aktualni ¢innost
podtlak v bar

ukazatel postupu

prerusit vakuovani a pokracovat
zaplynovanim

v)

[..I Tlacitkem (-) Ize vakuovaci proces prerusit pfed uplynutim
L,-,—:] zbyvajiciho ¢asu.

e Pokud byla v programu definovana doba zaplynovani, uplyne
tato doba bez dalsi funkce (pouze zvysuje Cas trvani cyklu).

ukazatel postupu

zbyvajici Cas v s

aktudlni ¢innost

ukazatel postupu

zbyvajici Cas v s

aktudlni ¢innost

e Vakuované zbozi muizete vyjmout z komory a zafizeni je
pfipraveno na dalsi cyklus.

Félii vytahujte od pfitla¢né gumy vidy smérem NAHORU. Pokud by
byla doba svarovani nastavena na pfili§ vysokou hodnotu, mohla
by se félie prilepit na pfitlanou gumu. Vytahovéni by mohlo
svareci jednotku poskodit - viz 4.4.

Svaéreci jednotka je bezprostiedné po svafovani velmi horka!
Nedotykejte se ji!

4.2.6.1. Nouzové vypnuti

e Pro ukonceni baliciho procesu v jakémkoliv okamziku stisknéte
tla¢itko nouzového vypnuti.

NOT AUS
EMERGENCY STOP

4.2.6.2. Kodovaci funkce svareci jednotky

Silikonovou pfitlaénou gumu je mozné otoCit o 180° a namisto
normalniho svaru vyrazit ¢iselnou fadu.

Pokud chcete tuto funkci pouzit, postupujte nasledovné:
o Vypnéte zafizeni pomoci hlavniho vypinace.
o Stahnéte silikonovou gumu z drzadla.
e Pripravte si silikonovou sadu ¢&isel a do otvord v pritlacné
gumé vioZte poZadované poradi Cisel.
e Pritlacnou gumu nasledné nasadte otvory smérujicimi vzhiru
zpét do drZaku.

4.2.6.3. Pokyny k vakuovani

e Pri vakuovani mékkych pfedmétli se mize stat, Ze se tyto
predmeéty poskodi (stahovanim pfi otevirani komory).

Mozné reseni tohoto problému:
- pouZijte vinity, tlusty karton
- pouZivejte vhodné ramy
- je-li to mozné, baleny produkt pred vakuovanim
zmrazte

|..] Trvanlivost urcitych druht ovoce se prodlouzi pouze v pripadé,
Lg- A pokud se tyto pred vakuovanim oloupou.

|..| U nékterych druhi zeleniny muze byt nezbytné, tyto pred
,—~v—\| vakuovanim blanSirovat, protoze by mohly v syrovém stavu
uvolriovat plyny.

4.2.7. Vypnuti

e Po ukoceni prace nebo v pfipadé opusténi mista baleni je
nutné pfistroj vypnout prostfednictvim hlavniho vypinace
(otocit)!

4.2.8. Dlouhodoba odstavka

e Zarizeni i svareci drét a teflonovy pasek je nutno cistit podle
navodu na udrzbu.

e Obé komory i nasavaci otvory mezi komorami utésnéte proti
proniknuti prachu pomoci kryci félie.

e Zafizeni prikryjte a skladujte na suchém misté, chranéném
proti prachu a vibracim.
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4.3. Menu
Menu vyvolate stisknutim tlacitka S.

é/ @ pmfggﬁhOZi polozka @ vyvolat poloZku menu

odejit

nasledujici polozka
menu

menu za U¢elem vynulovani
servisniho pocitadla

jazykova nastaveni, osvétleni
displeje a ton tlacitek

verze firmware, zobrazit
celkové pocCitadlo

Servisni pocitadla slouzi k
planovani servisni intervall
vakuového Cerpadla a svafovaci
jednotky.

Pocitadla Ize pouZzivat a nulovat
dle potfeby.

drzte tlacitko 2 s stisknuté, aby doslo k

fedchozi
vritg vynulovani zvoleného pocitadia na 0000

pocitadlo

nasledujici
pocitadlo

(a)
(v)

4.3.2. Nastaveni

| 2pst do hlavniho menu

Spracheinstellung
DE: Deutsch / EN: Englisch

Anzeigebeleuchtung

An: Immer beleuchtet

Auto: Beleuchtung nach 180s
Inaktivitat deaktivieren.

Tastenton Aus / Ein
Bei ,Ein“ ertont ein Signalton
bei jedem Tastendruck.

@ Stellwert andern ’ i Zuriick zum Hauptmenl

4.3.3. Informationen

verze firmware

celkové pocitadlo
(nelze vynulovat)

5. Cisténi a udrzba

Pravidelny servis a udrzba prodluzuji zivotnost a zajiStuji bezvadny

provoz.
Personal povéreny udrzbou a ¢iSténim musi byt technicky schopny
provadét prislusné prace. Nikdy nedovolte nepovolanym osobam
provadét ¢innosti na kterémkoli z dilt pristroje.

5.1. Pokyny k udrzbé

Pokud provadite udrzbové prace pfes odbornou firmu, nechejte si
provedené prace prosim potvrdit.

[..| Zaruka se nevztahuje na Skody vzniklé v disledku neodborné nebo
.——\| zanedbané udrzby.

Na odstranéni vad, jez mohou byt odstranény uzivatelem, se
rovnéz nevztahuje zaruka, nybrz spadaji do bézného provozu
udrzby tohoto zafizeni.

5.2. Bezpecénostni opatieni
Pfed kazdou praci na Cisténi, opravé nebo udrzbé zafizeni je nutno
vzdy dodrzovat nasledujici pokyny:
e Zarizeni véetné vsech dodatecné montovanych ¢asti musi byt
ochlazeno na okolni teplotu.
e Pripojeni mezi zafizenim a zdrojem napéti musi byt odpojeno
na vSech pdlech.
e Viko musi byt zabezpeceno tak, aby samo o sobé, pfip. jeho
mechanika umozriujici otaceni, nemohlo ohrozit personal
provadéjici adrzbu.

Méjte na paméti, Ze k pohybujicim diliim nebo konstrukcnim dilim s
vysokou provozni teplotou je nutné se pribliZzovat opatrné.

5.3. Cisténi
o Kryt

Vnéjsi kryt z uSlechtilé oceli Ize Cistit bézné dostupnymi
¢Cisticimi prostfedky na uslechtilou ocel.

o Vakuové komory
Obé vakuové komory oSetfujte vhodnymi Eisticimi prostredky
(v zavislosti na typu pouZiti).
Dbejte na to, aby se do vakuovaciho nasavaciho kanélu nedostaly
Zadné cistici tekutiny (vyvrty mezi komorami).

[..I V pfipadé silného znecisténi je moZné odstranit upevriovaci

.—~—\| uhelniky pfitlaénych gum, aby bylo moiné prostor komor
vycistit i pod témito dhelniky - za timto ucelem jednoduse
uvolnéte oba kfizové Srouby a odstrarite thelniky (neménte
pritom pozici stavécich sroubd, tzv. ¢ervik).

o Svarovaci lista ve viku a silikonova pritlacna guma
Pomoci suchého bavinéného hadfiku pravidelné odstrariujte
prach, nanosy i zbytky folii z teflonovych pasku (hnédé)
svafovaci listy a pfitlacnych gum.
K cisténi teflonovych pasku nesméji byt v Zadném pripadé
pouzivany vihké hadfiky, Cistici prostredky ¢i kovové predméty!
[..| Svarovaci drat véetné teflonového pasku i silikonové pfitlacné
.——\| gumy jsou spotfebnim zboZim. V pripadé poskozeni nebo silného
opotrebeni je tfeba je vyménit za nové.
e Tésnéni vika
Tésnéni vika pravidelné oSetrujte silikonovym tukem, abyste
zamezili pfed¢asnému ztvrdnuti. Ztvrdla tésnéni museji byt
vyménéna za nova. Pfitlatnou gumu silikonovym tukem
neoSetrujte!

o Vhnitini prostor (strojni prostor)
Prostor uvnitf servisnich dvifek nesmi byt Cistén pomoci
stlaceného vzduchu nebo kapalin. Tento prostor udrzujte Cisty
Vv pripadé potreby pouze za pomoci vysavace a suché utérky
Z mikroviakna.

Elektronické soucastky, svorkové spoje a jejich pripojné kabely,
které se nachazeji uvnitf zafizeni, nesméji byt ¢iStény stlacenym
vzduchem, jelikoZ by mohlo dojit ke zkratiim ¢i jinym porucham.
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5.4. Vakuové ¢erpadlo
Kazdy den kontrolujte pfed uvedenim do provozu stav oleje u obou
vakuovych €erpadel. Hladina oleje musi byt mezi 1/2 a 3/4 prGzoru.

Pozor - NEPOUZIVEJTE Zadny normaini motorovy olej! Pouzivejte
vyhradné hydraulické oleje uvedené v kapitole 3.3.!
Nabéhova faze Normalni provoz

po 100 vakuovanich,
resp. 3 mésicich

kazdych 1000 vakuovani,

Interval vymény oleje resp. 24 mésici

5.4.1. ZpUsob fungovani

Odlu¢ovac Vstupni hrdlo
oleje
Vypustny filtr Saci filtr

Zpétné vedeni Zpétny ventil

oleje

Télo Cerpadla
Olejovy
filtr

Olejovy
rezervoar

Pfivod oleje

Noha zafizeni
N

5.4.2. Vyména oleje
» Spotieba pfi vyméné oleje: 4x 500ml = 2|

/—Plnici hrdlo pro olej

Vak.cerpadlo vzadu
zadni sténa zafizeni

Spravna hladina oleje:
priizor naplnéndo 3/4 |t

~a—\/ypustny Sroub pro
olej

e Vypnéte pristroj, odpojte jej od sitového napéti, zajistéte
mechaniku vika a oteviete obé servisni dvifka.

e Postavte pod oba vypustné otvory cerpadla vhodnou nadobu
(obsah > 21)

o Otevrete vypustny ventil obou cerpadel a nechejte vytéct
vSechen hydraulicky olej

e Zavrete servisni dvirka, odblokujte viko, pfipojte pfistroj do
zasuvky a spustte jej hlavnim spinacem.

* Pri otevienych vypustnych ventilech, bez hydraulického oleje,
nechejte probihat vakuovani po dobu 5s a poté proces
ukoncéete pomoci tlaCitka nouzového vypnuti na ovladacim
panelu (resp. navolte dobu 5 s v nékterém z programd). Zbyly
olej se vytlaci pres vypustny otvor.

o Pristroj vypnéte, odpojte od sité, zajistéte mechaniku vika a
otevrete obé servisni dvirka.

e ZaSroubujte vypustné Srouby a pres plnici otvor naplrite
Cerstvy hydraulicky olej do obou ¢erpadel, az do 3/4 prizoru.

e Zaviete servisni dvirka, odblokujte viko, pfipojte pfistroj do
zasuvky a spustte jej hlavnim spinacem.

o QOpét spustte proces vakuovani na dobu 5s

e Pristroj vypnéte, odpojte od sité, zajistéte mechaniku vika a
otevrete obé servisni dvirka.

e Znovu otevrete vypustné otvory a nechejte vytéct pravé
naplnény olej.

e Zavrete servisni dvirka, odblokujte viko, pfipojte pristroj do
zasuvky a spustte jej hlavnim spinacem.

» P¥i otevienych vypustnych otvorech, bez oleje, nechejte bézet
vakuovani po dobu 5s. Cerpadla se timto oéisti od zbyvajicich
usazenin.

o Pristroj vypnéte, odpojte od sité, zajistéte mechaniku vika a
otevrete obé servisni dvirka.

e ZaSroubujte vypustné Srouby a naplrite Cerstvy hydraulicky
olej (nikoli ten z procesu c¢isténi), hladina oleje musi byt ve 3/4
prazoru.

e Zavrete obé pinici hradla

e Zavrete servisni dvirka, odblokujte viko, pfipojte pristroj do
zasuvky a spustte jej hlavnim spinacem.

e Nechejte probéhnout 5-10 vakuovani bez svafovani (doba
béhu Eerpadla celkem 100-200 s).

o Pristroj vypnéte, odpojte od sité, zajistéte mechaniku vika a
otevrete obé servisni dvirka.

o Opét zkontrolujte hladinu oleje u obou ¢erpadel a pripadné jej
doplrite do 3/4 prizoru.

e Zavrete servisni dvifka, odblokujte viko

5.4.3. Charakteristicka kfivka ¢erpadla
99.87%

al 'n;/h . JL 98.67% 96.84% =% Vakuum

20m¥h—»

—am
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L | | |
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5.4.4. Filtr vakuového c¢erpadla
Kazdé ¢erpadlo je vybaveno 2 filtry:

e Saci filtr (=hruby filtr):
Umistén pod sacim hrdlem. Tento kovovy sitovy filtr Ize
Vv pfipadé potreby ocistit technickym benzinem. Bézné vSak
neni, vyjma velmi znecisténého okoli, Zadné cisténi nutné.

o Vypustny filtr (=papirovy jemny filtr):
Umistény pod vypustnym prirubovym Sroubenim. Filtr slouzi
primarné jako zadrzny filtr pro hydraulicky olej a neni tfeba jej
Cistit. Pokud by byl kvdli chybné funkci hydraulicky olej prilis
horky, objevi se u vypusti olejova miha, V takovém pfipadé je
filtr defektni a je nutné jej po odstranéni zavady rovnéz
vyménit.

5.5. Svarovaci jednotka
5.5.1. Pritlaéna guma v komore

Pritlatna guma v komore (vzdy 2 ks v jedné komore) je ze silikonu
a slouzi jako opora pro folii.
Horka svareci jednotka tla¢i fili na konci baliciho procesu na
silikonovou gumu.
K zajisténi kvalitniho svaru, je nutné gumu v pfipadé opotrebeni
nebo ztvrdnuti vyménit.
Povrch silikonové gumy kontrolujte v pravidelnych intervalech.
Pokud jiz neni vidét drazkovanou strukturu silikonové gumy nebo
pokud je tato ztvrdla, je nutné ji vyménit. Vytahnéte jednoduse
gumu z drzéku a vyménte ji.
Jestlize svafovani neprobiha spravné, maze byt diivodem zména
vzdalenosti mezi svafovaci liStou a pfitlatnou gumou. Vzdy nejdfive
zkontrolujte typ folie a jeji tloustku ve spojeni s nastavenym ¢asem
svafovani. Poté zkontrolujte nastaveni svareci listy. Jakmile jste
obé polozky zkontrolovali, upravte pomoci 4 Eervikt (2 na kazdé
strané upeviiovacich uhelnikd gumy) pozici pfitlacné gumy vaci
svarovaci listé:

o Uvolnéte oba kfizové Srouby upevriovaciho thelniku

o Zjistéte polohu svafovaci listy ve viku

o Zjistéte zaviraci polohu vika

e Upravte polohu pfitlaéné gumy vici svarovaci listé pomoci 4

Cerviki
o Opétovné utahnéte krizové Srouby upevriovaciho uhelniku a
znovu zkontrolujte pozici

Ccz
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5.5.2. Svareci lista ve viku

Ve viku se nachéazeji 2 svafovaci liSty. Kazda svafovaci lista se
sklada z nasledujicich komponentt (smérem zezdola vzharu):

— horniho teflonového pasku (= spotfebni zboZzi)

— svafeciho dratu (= spotfebni zboZzi)

— spodniho teflonového pasku (= spotfebni zboZzi)

— sklolaminéatové nosné desky s elektrickymi rozvody

V8echny shora uvedené komponenty jsou uloZzené na tchytné listé,
kterd je vedena pomoci pruzin a uloZena ve viku s loziskem
uprostred.

Klidova pozice je zvolena tak, aby vertikédlni vzdalenost mezi
pritlacnou gumou a hornim teflonovym paskem ¢&inil cca. 5 - 7 mm.
Tzn., Ze nejspodnéjsi bod svafovaci listy by mél pfi nezatizeném
tésnéni vika byt 5-7 mm. Pokud by byla vzdalenost prili§ mala,
nedojde béhem vakuovaciho procesu k odsati vzduchu ze sacku.
Paklize je vzdalenost pfilis velka, nemize se svarovat.

— vzduchovy méch modry
Tento méch se béhem procesu svafovani nafoukne a pritlaci
svarovaci listu na félii a pfitlacnou gumu
Teflonovy pasek a svareci drat jsou spotfebni zbozi a uzivatel je
musi ménit.
Je-li teflonovy pasek opotfebovany (déravy, roztrzeny, prohorely,
silné zvinény) resp. silné znecistény, postupujte nasledovné:

o Vypnéte hlavni vypinac

o Viko zafixujte v nejvyssi poloze

e Odstrarite 4 vodorovné kfiZzové Srouby ze sklolaminatové
nosné desky

o Vyjméte stary teflonovy pasek a prohlédnéte svafovaci drat

e Pro vyménu svarovaciho dratu:

Odstrarite kontramatici a ¢ervik na obou stranach a vyjméte
stary drat. VlozZte novy drat a znovu namontujte kontramatice i
Cerviky.

e RozlozZe novy teflonovy pasek tak, aby nebyl ohnuty, a znovu
namontujte svorkovnici pomoci 4 vodorovnych kfiZzovych
Sroubd.

o Svareci drat musi byt dostatecné zakryty.

[..| Dbejte na to, aby se na teflonovém pasku nevytvorily Zadné zahyby!
,——\| Zapficinilo by to Spatny vysledek svafovani!

5.6. Tésnéni vika

Tésnéni ve viku tésni vzduchotésné vakuovaci komoru. Pokud je
tésnici chlopen opotfebovana (roztrzena, ztvrdla), komora se
nezavird a neni mozné vytvofit dostate¢né vakuum — postupuijte
nasledovné:

e Zkontrolujte, zda je tésnéni vika mékké a pruzné. Silikon
muZe ztvrdnout viivem UV zéafeni nebo plsobenim prilis
nizkych teplot. V takovém pfipadé je nutné tésnéni vymenit.

Pokud je tésnéni mékké a ohebné, postupujte nasledovné, abyste
ur€ili, o jakou zavadu se jedna:

e V libovolném progmramu nastavte dobu vakuovani na 30s,
dobu zaplynovani a ochlazovani na 9,9s, teplotu svafovani na

e Spustte vakuovaci proces.

e Béhem vakuovani zafizeni pozorujte a pokuste se odhalit
misto netésnosti (uslysite syceni).

Netésna mista pfipadné oznacte fixem

e Zkontrolujte povrch tésnici chlopné v misté netésnosti.
Vykazuje-li povrch trhliny nebo jind poSkozeni, je treba
tésnéni vika vyménit.

Tésnéni vika je pfedmét bézné spotfeby a je kdostani jako
nahradni dil v metrazi. Pfi montazi je tfeba dbat na to, aby chlopen
ukazovala smérem ven — viz smér montaze starého tésnéni.
[..| Je-li zafizeni pouZivéano v chladném prostiedi <5°C, je tésnéni vika
p—v—\| prili§ tuhé a komora neni spravné utésnéna. V takovém pfipadé
pomohou nésledujici opatfeni:
- Pritisknéte viko pevné ruc¢né
- Zvyste tésnéni (tésnéni vhodnym zpisobem podlozte)
Upozorriujeme vSak na to, Ze pfi teploté nizsi nez <5°C nepracuje
zafizeni v souladu s jeho specifikaci.

5.7. Diagram ¢asovani
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5.8. Nova kalibrace tlakového senzoru

Tlakovy senzor integrovany v elektronice je mozné znovu
zkalibrovat nasledujicim zpusobem:

e Zapnéte hlavni spina¢

e V modu ,Standby‘/*Pripraven k provozu“ soucasné stisknéte
tlaCitka Po a Px a drzte je tak dlouho, dokud se neozve
pipnuti (to trva cca. 12 - 15 s).

e Pustte tlacitka, tlakovy senzor byl opétovné zkalibrovan na
okolni tlak vzduchu (okolni tlak vzduchu = = 0,00 bar)

5.9. Mechanika vika a spousté¢ vakua

Otaceci mechanika vika je vedena pomoci pruzin a je nastavena
tak, Zze je mozné viko snadno pfesunovat z jedné strany komory na
druhou. Na ose otaceni pakového mechanizmu se nachazi kovovy
uhelnik, ktery pfi zavirdani vika aktivuje spoustéc (= spusténi
vakuovaciho procesu).

Mozné zavady:

e Proces vakuovani nebyl spustén
Otevriete servisni dvitka a prohlédnéte spoustéci Ghelnik.
Pokud se upevnéni spoustéciho uhelniku na ose otaceni
uvolnilo - viko na dotcené strané pevné pritlacte na komoru a
spoustéci uhelnik pritlacte na spoustéci spinac. V této pozici
zafixujte Sroub na hridel a utdhnéte kontramatici.

o Vikem nelze otacet, resp. jim Ize otacet jen Spatné
Otevrete servisni dvitka. Oznacte si pozice Sroubl na obou
napinacich pruzin vika. Oba napinaky zcela uvolnéte a
vyveste pruziny. Dotdhnéte vsechny Sroubové spoje a
zkontrolujte hladky chod mechaniky. Pfipadné vymérite
vadnou c¢ast. Nasledné pruZiny znovu zavéste a pomoci
napinaku je natahnéte pfiblizné na jejich plvodni pozice.
Napinaky nastavte, resp. uzpusobte tak, aby pfi nejvyssi
pozici vika mezi pruZinami nastala priblizna vyrovnanost sil
(tzn. viko Ize za minimainiho vynaloZeni sily udrZet v nejvyssi

poloze).
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5.10.Blokové schéma
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5.11. Mozné zavady a jejich FeSeni

Zavada

PFicina

Reseni

Zafizeni nefunguje

Neni pfipojen sitovy kabel

Zkontrolujte sitovy kabel

Neni zapnut hlavni spina¢

Zapnout hlavni spinaé

Chybéjici sitové napéti

Zkontrolovat sitové napéti

Hlavni pojistka v pfistroji spustila

Zkontrolujte pojistku (oteviete servisni dvirka)

Defektni transformator nebo Fidici elektronika

ZaSlete zafizeni na opravu

Hlavni pojistka pfistroje se
spousti béhem provozu

Chybny proud v zafizeni

Defektni konstrukéni dil v zafizeni

Pojistkova automatika vadna

Zaslete zafizeni na opravu

Spina se proudovy chrani¢

Na zakladé konstrukce vyssi svodové proudy pfi
nabéhu vakuovych ¢erpadel

Zajistéte opozdény chranic resp. chrani¢ vhodny pro tento
okruh s vy$S$im vypinacim proudem

Chybi vykon pfi vakuovani
1)

Tésnéni vika je zvtrdlé nebo poSkozené

Zkontrolujte tésnéni vika

PFili§ kratka doba vakuovani

Prodluzte dobu

Podtlakova hadice na panelu se uvolnila

PFipojte hadici na nasadec na panelu

Spina¢ na viku Spatné nastaveny

Znovu nastavte vodici desku - viz 5.9.

Defektni jedno z Cerpadel nebo obé

Zaslete zafizeni na opravu

Ukazatel tlaku na displeji
ukazuje Spatné, resp.
ukazuje 0,00 bar

Podtlakova hadice na panelu se uvolnila

PFipojte hadici na nasadec na panelu

Tlakovy senzor neni zkalibrovan/je zkalibrovan
Spatné

Zkalibrujte tlakovy senzor - viz 5.8.

Za provozu se objevuje
olejova mlha

PFili§ mnoho oleje v jednom z éerpadel nebo v
obou

Vypustte olej

Hydraulicky olej se pfili§ zahfiva

ZasSlete zafizeni na opravu

Velky hluk za provozu

Malo oleje v jednom z ¢erpadel nebo v obou

Zkontrolujte hladinu oleje

Defektni lozZiska v Cerpadle/Cerpadlech

Zaslete zafizeni na opravu

Viko se neotevira

Defektni vyrovnavaci ventil (vyrovnava tlak mezi
okolim a komorou)

Zaslete zafizeni na opravu

PFistroj nesvafuje

Nezvolena teplota svarovani, resp. zvolena pfili§
kratka

ZvySte dobu svarovani

Sacek nepresahuje dostate¢né pres pfitlacnou
gumu

VloZte spravné sacek

Svareci lista ve viku je Spatné nastavena
(nedostane se k pfitlaéné gumé, kdyz se pfitlaéna
hadice nafukuje)

Spravné nastavte svareci listu - viz 5.5.

Defektni 1 nebo 2 svareci draty

Je-li defektni 1 svareci drat, neprobiha svafovani ani na
jiném svarecim dratu — vadny drat vyménte (zmétte odpor
— pozadovana hodnota cca 0,4Q)

Defektni modra pfitlacna hadice nebo vedeni
k pfitlaéné hadici

Zkontrolujte tésnost
(demontuijte svareci listu) - viz 5.5.

Defektni ventil pro pfitlaénou hadici

Defektni transformator nebo Fidici elektronika

Zaslete zafizeni na opravu

Spatny vysledek svarovani

Prilis kratka doba svarovani

Prodluzte dobu svarovani

Sacek nepresahuje dostate¢né pres pfitlacnou
gumu

VloZte spravné sacek

Teflonovy pasek je Spinavy nebo opotfebovany

Ocistéte bavinénym hadrem nebo vymérite

Opotfebovana silikonova pfitlaéna guma

Vyméiite silikonovou gumu

Defektni modra pfitlacna hadice nebo vedeni
k pfitlaéné hadici

Zkontrolujte tésnost
(demontujte svareci liStu)

Svareci lista ve viku je $patné nastavena
(nedostane se k pfitlatné gumé, kdyz se pfitlacna
hadice nafukuje)

Spravné nastavte svareci listu - viz 5.5.

Stopy koufe na svaru

Teflonovy pasek je Spinavy

Teflonovy pasek ocistéte nebo vyménite

Doba svafovani je nastavena na prili§ vysokou
hodnotu

Snizte nastavené hodnoty

S vikem Ize pohybovat jen
ztéZka

Napinaky pruzin jsou Spatné nastavené

Spravné nastavte predpéti pruzin - viz 5.9.

Mechanika vika je mechanicky zablokovana

Vyvéste pruziny a zkontrolujte mechaniku - vadny dil
vymeérite

Y Pokud vakuovani neprobiha nebo je nedostate¢né, Ize jednoduse zkontrolovat, kde vézi zavada:
Odlepte saci otvor v komore (otvory na pFicce mezi komorami) — vzduchotésné uzaviete — a spustte vakuovani. Ukazuje-li vakuometr
normalni hodnoty, je zavada uvnitf komory (napf. tésnéni vika). Ukazuje-li vakuometr abnormaini hodnoty (pfili§ nizky vykon vakuovani), je
zavada vné komory (napf. netésné pripojeni hadice).
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6. Ostatni
6.1. Zaruéni podminky

Zaruéni doba tohoto zafizeni &ini 12 mésict od doruceni
kone¢nému spotrebiteli, nejdéle vSak 14 mésicl od data
dodani.

Datem dodani se rozumi datum, které je pfi expedici uvedeno
na pfislusném prepravnim dokladu (dodaci list nebo faktura).
Veskeré opravy musi provadét autorizovany servis, resp. pfimo
u IMATECH. | pfed poskytnutim zaruky cizi firmou je nutny
pisemny souhlas dodavatele.

6.1.1. Zaruka na nahradni dily

Zaruéni Ihata pro nahradni dily ¢ini 6 mésicd od doruceni
kone¢nému spotfebiteli. Jako dikaz slouzi pfevzeti pfepravniho
dokladu.

6.1.2. Omezeni zaruky
Pokud by byl pfistroj pouzivan pro profesionalni ucely, ¢asto a
nepretrzité, tak i pokud jesté neuplyne doba 12 mésicl, propada
zaruka automaticky pfi prfekro¢eni 2 000 balicich cyklu.
V ramci vySe jmenovanych Ihat se dodavatel zavazuje opravit
nebo nahradit bezplatné ty dily, jez po naSi kontrole nebo
kontrole autorizovaného servisu vykazuji vyrobni nebo
materialové Skody.
Oprava nebo vyména defektnich dilG v rdmci zaruky v Zadném
pfipadé neprodluzuje celkovou zaru¢ni dobu. VSechny dily
nebo konstrukéni soubory opravené nebo vyménéné béhem
zarucni Ihity byly vyexpedovany se zarukou, jez odpovida zbylé
zaruéni dobé originalnich konstrukénich dilG.
faktory:

o Nedodrzeni pokynt a predpist obsazenych v priru¢ce

¢ Neodborné zachazeni

¢ Nedovolené okolni podminky

o Pretizeni
Normalni opotrebeni

o Neautorizované zmény na zafizeni

e Opravy provedené neautorizovanym personalem

o Nedostatecné resp. Spatné cisténi nebo udrzba

o Poskozeni zapri¢inéna nedostatkem provoznich

prostredku

e Poskozeni zapri¢inéna Spatnymi provoznimi prostredky
Dale jsou ze zaruky vyjmuty vSechny rychle opotfebitelné dily a
provozni prostfedky (napf. tésnéni vika, silikonova guma,
teflonové pasky, svareci draty, hydraulicky olej).
Mensi nedostatky (Skrabance, zabarveni) se mohou vyskytnout,
neomezuji vSak vykonnost zafizeni a nejsou proto zahrnuty do
zaruky.
ROTEK neru¢im za naklady, Skody nebo pfimé resp. nepfimé
ztraty (v€etné pripadnych ztrat na zisku, smluvnich ztrat nebo

nemoznosti zafizeni pouzivat.

6.1.3. Poskytnuti zaruky

Poskytnuti zaruky probih& v sidle firmy IMATECH, resp. na
misté autorizovaného servisu.

Naklady na pfepravu pfipadnych vadnych dild, jez si IMATECH
vyzadal za u€elem prohlédnuti a uplatnéni zaruky, jdou na vrub
uZivatele.

Naklady na pfepravu konstrukénich dild, u nichz byla uznana
zaruka, do mista pouzivani pfistroje (v ramci EU) nebo na
autorizované servisni misto jdou na vrub IMATECH.

Defektni dily vyménéné v =zaruéni dobé prechazeji po
provedené vyméné automaticky do vlastnictvi IMATECH

6.2. Prohlaseni o shodé

Timto prohlasujeme my,
We herewith declare,

Rotek Handels GmbH
HandelsstralBe 4
2201 Hagenbrunn
Rakousko / Austria

Ze nize popsané zafrizeni, jakoz i jeho provedeni uvedené nami
do obéhu, svoji koncepci a konstrukciodpovida prfislusnym,
zékladnim bezpeénostnim a zdravotnim pozadavkim smérnic
ES.

That the following Appliances complies with the appropriate
basic safety and health requirements of the EC Directive based
on its design and type, as brought into circulation by us.

Oznaceni vakuova balicka
Description Vacuum packing machine
Model (typ) Ve
Type (Build code) PM-VC -6002 / 040 UIG (21610)
Prislusné smérnice ES 2006/42/ES

2006/95/ES,

Applicable EC Directives 2004/108/EG

Aplikované harmonizované normy | EN 60204-1:2006,
EN ISO 12100:2010
Applicable harmonized standards EN 1012-2:1996+A1:2009

V pfipadé zmeény na zafizeni, ktera by nami nebyla
odsouhlasena, ztraci toto prohlaSeni platnost.

In a case of the alternation of the machine, not agreed upon by
us, this declaration will lose its validity.

43 (;

T +43 (2295) 20 oW 50
http:/fwww.rotek.at

1-0 Fax.;
EMail: office@rotek.at

( Robert Rembdck, jednatel )
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